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Brilliant-Metallic 2492

Rozpoustédlovy lak s kovovym efektem na natér nabytku pro priimyslové a komeréni pouZiti

POPIS PRODUKTU

Véeobecné informace Rozpoustédlovy dvouslozkovy lak s kovovym efektem k dosazeni kreativnich,
lesklych kovovych povrchli u nabytku a interiérového vybaveni s vlastnostmi
podobnymi skute¢nému kovu.

Oblasti pouziti Na nabytek, vybaveni interiéru, obloZeni stén a dfevéné stropy.
= Pouzijte v kombinaci s vhodnou vrchni barvou.
M Oblast pouziti zavisi na zplisobu zpracovani produktu a zvoleném systému
— véetné vrchni vrstvy.
ZPRACOVANI
Pokyny pro zpracovani ® Brilliant-Metallic (2492) se nesmi michat pfili§ intenzivné. Zpracovani se

provadi vyhradné michanim pomoci Spachtle.

%»«13‘(: ® Teplota materidlu, podkladu a okoli musi byt minimalné +10 °C.

® Nanaseni Brilliant-Metallic probiha relativné ,na sucho“ — s nepfilis
velkym mnozstvim laku naneseného v nékolika tenkych vrstvach.

® K dosazeni jednotného vzhledu doporucujeme zhotovit celni plochy v
ramci jedné pracovni operace.

® Jakdkoliv zména v posloupnosti zpracovani, podminkach prostiedi,
nedodrZeni pokyntli nebo pouziti produkttl, které nejsou uvedeny, mtize
negativné ovlivnit vysledek.

® Dodrzujte, prosim, ARL131 - Pracovni smérnice pro PUR laky na nébytek.

Pomér tuzeni 10 hm. dil/-{ Brilliant-Metallic (2492)
1hm. dil/-0 PUR-Hardener 8419 (8419000210)
E Brilliant-Metallic 2492 smi byt pouzit vyhradné s uvedenym tuzidlem v
uvedeném poméru tuzeni. Odchylky vedou k porucham lakového filmu a
8419 snizeni ptilnavosti.
Doba zpracovatelnosti 8 hod.
18] NatuZenou smés lze pouzit ke zpracovani jesté dalsi jeden pracovni den, ale
musi byt smichana 1:1 s cerstvé natuzenym materialem. Dalsi prodlouzeni
8h doby zpracovatelnosti neni mozné.

Vyssi teploty zkracuji dobu zpracovatelnosti.

Technika nandseni Nadobkova pistole

7%1 :L\rit‘ Tryska @ (mm) 1,5
|

15-30% 8519
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Nase ndvody se zakladaji na soucasném stavu védomosti a maji co nejlépe poradit kupujicimu/uzivateli, jsou oviem nezavazné, je nutno je sladit s oblastmi pouziti a podmikami
zpracovani. O vhodnosti a pouziti dodavaného produktu rozhoduje kupujici/uzivatel na vlastni odpovédnost, proto je doporuceno vyhotoveni vzorku na originalnim podkladu, na
kterém je vhodnost tohoto produktu odsouhlasena. Kromé toho plati nase vieobecné obchodni podminky. Vsechny dfivejsi technické listy pozbyvaji touto verzi platnost. Zména
velikosti plechovek, barevnych ténti a dosazitelného stupné lesku jsou vyhrazeny.



Brilliant-Metallic

Stfikaci tlak (bar) 2,0-3,0
Redidlo DD-Verdiinner (8519)
P¥idavek fedidla (%) 15-30
Viskozita 4 mm pohar (s) 16-18
Spotieba na jednu vrstvu (g/m?) 70

Skutecnou spotfebu materidlu ovliviiuje tvar a kvalita podkladu a také
zplsob aplikace povrchové Upravy. Pfesné hodnoty spotfeby lze zjistit pouze
na zékladé predchoziho zkusebniho nanosu.

Doby schnuti Lze pretirat pfi pokojové teploté ca.3-16h
(pfi 23 °C a 50 % rel. vihkosti)

Uvadéné hodnoty jsou pouze orientacni. Schnuti je zavislé na podkladu,

tloustce nanesené vrstvy, teploté, vyméné vzduchu a relativni vihkosti
3h vzduchu.
Ci¢téni pracovnich nastrojil Ihned po pouziti s DD-Verdiinner 8519 (8519) nebo Waschverdiinner (8501).
8519 8501
PODKLAD
Druh podkladu Masivni dfevo nebo dievotftiskové a dfevovldknité materialy vhodné pro kryci

lakovani, dyhované nebo potazené zakladovou folii.

Vlastnosti podkladu Podklad musi byt suchy, ¢isty, nosny, bez oddélujicich substanci jako tuk,
vosk, silikon, pryskyfice atd. a musi byt zbaven prachu ze dieva. Je tfeba
provést zkousku vhodnosti povrchové upravy na podklad.

Pfiprava podkladu Nosné desky se zdkladovou félii: Brouseni Zrnitost P 240
Listnaté dfeviny: Brouseni dfeva Zritost P 150 - 180

SYSTEMOVA SKLADBA

Zakladovani Pro lakovani ploch s uzavienymi péry
Nosné desky se zakladovou folii:

(brouseni félie zrnitosti P 240)

Vyhodna je jednordzovd aplikace stfikanim s PUR-Ecofill (2416) nebo Aduro
Ecofill Smart (2317).

Masivni dievo, surova dievotftiskova deska nebo jina nosna deska dyhovana
slepou dyhou:

2 x zédkladujte s PUR-Ecofill (2416) nebo Aduro Ecofill Smart (2317)
Mezibrouseni Zmitost P 280 - 360

MDF deska:

zékladujte s Aduro Isoliergrund (2502) nebo Aduro Legnopur (2513)
1-2 x zdkladujte s PUR-Ecofill (2416) nebo Aduro Ecofill Smart (2317)
Mezibrouseni Zmitost P 280 - 360

Mezisuseni: min. 5 hodin
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Brilliant-Metallic

Mezibrouseni Zrnitost 320
Odstrante prach vznikly brousenim.

MezibrouSeni musi byt provedeno bezprostfedné pied dalSim lakovanim,
aby byla zarucena dobra ptilnavost jednotlivych vrstev.

Mezivrstva Pigmopur G50 (2406) v odpovidajicim barevném odstinu

Pigmopur G50 Silber (2406053429)
Pigmopur G50 Gold (2406053430)
Pigmopur G50 Titan (2406053431)
Pigmopur G50 Bronze (2406053432)
Pigmopur G50 Kupfer (2406053433)

Mezisuseni: min. 3 hodiny az max. 8 hodin

Nanos produktu Brilliant-Metallic (2492) v pozadovaném barevném odstinu

Naneste Brilliant-Metallic (2492) v nékolika vrstvach v zavislosti na oblasti
aplikace nebo pozadovaném efektu.

Mezisuseni: min. 3 hodiny az max. 16 hodin

Vrchni lakovani 1-2 x Pigmotop (2514) v pozadovaném stupni lesku
nebo
1—-2 x Aduro High-Gloss (2634)
Kryci natér provedte béhem jednoho dne prace!

CISTENI & OSETROVANI
Ci¢téni a ofetfovani Cisténi s Clean-Mébelreiniger (7202).

POKYNY PRO OBJEDNAVANI
Velikosti baleni 0,9kg, 10 kg

Barevné odstiny / stupnélesku  Standardni odstiny:
Silber (2492053429)

Gold (2492053430)
Titan (2492053431)
Bronze (2492053432)
Kupfer (2492053433)

Souvisejici produkty Aduro Ecofill Smart (2317)
Aduro High-Gloss (2634)

Aduro Legnopur (2513)
Clean-Mdbelreiniger (7202)
DD-Isoliergrund (25103)
DD-Verdunner 8519 (8519)
Pigmopur G50 (2406)
Pigmotop (2514)

PUR-Ecofill (2416)
PUR-Hardener 8419 (8419)
Waschverdiinner 8501 (8501)

Prosim, dbejte pokynt v technickych listech pfislusnych produktti.
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Brilliant-Metallic

DALSI POKYNY

Zivotnost / skladovani Min. 1rok/-y/let v origindIlné uzavieném obalu.
Skladujte chranéné pied vlhkosti, pfimym slunecnim zafenim, mrazem a

\ig
Lmj%‘ Emb’) vysokych teplot (nad 30 °C).

™

Technicka data Dodavana viskozita: 25 second — 30 second dle DIN 53211
(4 mm pritokovy poharek pfi 20 °C)

Bezpecnostné technické tidaje Produkt je vhodny pouze pro primyslové a femesIné zpracovani.

= Je bezpodminecné nutné zabranit vdechovani aerosolll z lakll a barev pfi
nanadseni stfikanim. To zajistite spravnym pouzitim ochranné masky
(kombinovany filtr A2/P2).

Podrobnéjsi informace o bezpecnosti pti prepravé, skladovani, manipulaci a
likvidaci najdete v pfislusném bezpecnostnim listu. Aktudlni verzi najdete na
www.lakyadler.cz.
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