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Express-Maschinenlack 4504

Gldnzender, 16semittelbasierter Maschinenlack fiir innen und auRen fiir DIY und Gewerbe

PRODUKTBESCHREIBUNG

Allgemeines Glanzender, 16semittelbasierter Kunstharzspritzlack. Gute Wetter- und
Vergilbungsbestandigkeit. Das Produkt zeichnet sich durch rasche
Trocknung, gute Kratzfestigkeit, hohe Deckkraft, hohe Fillkraft, optimalen
Verlauf und gute Abrinnbestandigkeit aus.

Anwendungsgebiete Neu- und Reperaturlackierung von Land- und Industriemaschinen.

Express-Maschinenlack (4504) ist gegentiber Treibstoffen und Losemitteln

ﬁ ﬂj]]]]]ﬂ]]]]ﬂ begrenzt bestindig.

VERARBEITUNG
Verarbeitungshinweise ® Bitte Produkt vor Gebrauch aufrithren.
R ® Eine Produkt-, Objekt- und Raumtemperatur von mindestens + 5 °C ist
{ £ 45°C erforderlich.

® Die optimalen Verarbeitungsbedingungen liegen zwischen 15 - 25 °C bei
einer rel. Luftfeuchtigkeit von 40 - 80 %.

® Fir hohere mechanische und chemische Bestandigkeit der Oberflachen
mit max. 15% Alkydharzturbo (8054) versetzen und mit KH-
Spritzverdiinner 8014 (8014) die gewiinschte Viskositdt einstellen.
Alkydharzturbo (8054) muss vor Verarbeitung sorgfdltig unter Rithren in
die Beschichtungskomponente eingearbeitet werden. Topfzeit ca. 1
Arbeitstag. Eine Verlangerung der Topfzeit ist nicht moglich. Gebinde
mit abgehdrtetem Material nicht verschlieBen.

® Durch Anlegen von Probeflichen sind der Farbton wund die
Vertraglichkeit sowie Haftung mit dem Untergrund zu priifen.

® Jegliche Veranderung des Verarbeitungsablaufes, der
Umweltbedingungen, die Nichtbeachtung von Hinweisen oder die
Verwendung nicht angefiihrter Produkte konnen das Ergebnis
ungiinstig beeinflussen. Abweichungen fithren zu Film- wund
Haftungsstérungen sowie zu Beeintrachtigungen hinsichtlich
Bewitterungs- und Farbtonstabilitat.

Auftragstechnik Becherpistole
60-80ml 1o
]*: ‘1,14,3' Spritzdiise @ (mm) 1,8-2,0
m? .
5% 8014 Spritzdruck (bar) 2,0-25
Verdiinnung KH-Spritzverdiinner 8014
Verdiinnerzugabe (%) 25
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ADLER-Werk Lackfabrik, A-6130 Schwaz
Telefon: 0043/5242/6922-190, Fax: 0043/5242/6922-309, E-Mail: technical-support@adler-lacke.com

Unsere Anleitungen basieren auf derzeitigem Wissensstand und sollen nach bestem Wissen den Kidufer/Anwender beraten, sind jedoch auf Anwendungsgebiete
und Verarbeitungsbedingungen individuell abzustimmen. Uber Eignung und Einsatz des Lieferproduktes entscheidet der Kaufer/Anwender eigenverantwortlich,” weshalb
empfohlen wird, ein Musterstiick zur Uberpriifung der Eignung des Produktes herzustellen. Im Ubrigen gelten unsere Allgemeinen Verkaufsbedingungen. Alle fritheren Merkblatter
verlieren mit dieser Ausgabe ihre Giiltigkeit. Anderungen der GebindegroRen, Farbtone und verfiigbaren Glanzgrade vorbehalten.



Express-Maschinenlack

Auftragmenge pro Auftrag (ml/m?) 60 - 80

Form und Oberflachenbeschaffenheit des Werkstiicks sowie Applikationsart
beeinflussen den tatsachlichen Verbrauch. Exakte Verbrauchswerte sind nur
durch eine vorherige Probebeschichtung zu ermitteln.

Trockenzeiten Grifffest ca. 3 Stunde(n)
i23° % 1.F.
(bei 23°Cund 50% r.F.) Endharte ca.7Tag(e)
Bei den genannten Zahlen handelt es sich um Richtwerte. Die Trocknung ist
3h abhangig von Untergrund, Schichtdicke, Temperatur, Luftaustausch und

relativer Luftfeuchte.

Fiir eine gute Durchtrocknung sind die empfohlenen Auftragsmengen
unbedingt einzuhalten. Zu hohe Schichtstarken fithren zu einer deutlichen
Trocknungsverzégerung!

Durch erhohte Temperatur (bis max. 80 °C) kann die Trockenzeit wesentlich
verkiirzt werden.

Niedrige Temperaturen und/oder hohe Luftfeuchtigkeit kénnen die
Trockenzeit verlangern.

Direkte Sonneneinstrahlung vermeiden!

Reinigung der Arbeitsgerate Sofort nach Gebrauch mit KH-Spritzverdiinner (8014).

Fir die Entfernung von angetrockneten Produktresten empfehlen wir
Abbeizer Express (8313).

8014

UNTERGRUND

Untergrundart Eisen und Stahl, NE-Metalle, Hart-PVC und beschichtungsfahige Kunststoffe

Untergrundbeschaffenheit Der Untergrund muss trocken, sauber, tragfihig, frei von trennenden
Substanzen wie Fett, Wachs, Silikon, Harz etc. und frei von Holzstaub sein,
sowie auf Eignung zur Beschichtung gepriift werden.

Bitte beachten Sie die weiterfithrenden Dokumente:
e (ONORM B 2230-2

® DIN18363

e (ONORM B 3430-1

® Aktuelle BFS Merkbldtter

Untergrundvorbereitung Eisen und Stahl:

Metallisch blank entrosten. Fettige oder dlige Verunreinigungen griindlich
mit Entfetter (7233) entfernen.

Zink, Aluminium und andere NE-Metalle:

Mit Schleifvlies und Entfetter (7233) matt anschleifen.
Hart-PVC und beschichtungsfiahige Kunststoffe:

Mit Schleifvlies und Entfetter (7233) matt anschleifen.
Altanstriche:

Tragfahige Altanstriche mit Kérnung 120 anschleifen und reinigen. Nicht
tragfihige Altanstriche entfernen. Aufbau wie Neuanstrich. Auf intakten
Altanstrichen ist die Anstrichvertraglichkeit zu prifen.

Pulverlack:

Bei Pulverlackbeschichtungen empfehlen wir generell eine Grundierung mit
2K-Epoxy-Grund (5604). Probeflache anfertigen und Haftung Uberpriifen.
Vgl. BFS-Merkblatt Nr. 24.
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Express-Maschinenlack

BESCHICHTUNGSAUFBAU

Grundbeschichtung Eisen und Stahl:

Innenbereich: 1x Metallgrund (4512) oder Unigrund LM (4516) oder 2K-Epoxy-
Grund (5604)

AuRenbereich: 2 x Metallgrund (4512) oder Unigrund LM (4516) oder 2K-
Epoxy-Grund (5604)

Zink:

2 x Unigrund LM (4516) oder 2K-Epoxy-Grund (5604)
Aluminium und andere NE-Metalle:

1x Unigrund LM (4516) oder 2K-Epoxy-Grund (5604)

Eloxiertes Aluminium und Edelstahl sehr gut matt anschleifen und
innerhalb 60 Minuten mit 2K-Epoxy-Grund (5604) grundieren.

Hart-PVC und beschichtungsfiahige Kunststoffe:
1x Unigrund LM (4516) oder 2K-Epoxy-Grund (5604)

Wegen der Vielzahl an Kunststoffen wird eine Haftungspriifung empfohlen.

Zwischenschliff Kérnung 240 - 280
Schleifstaub entfernen.

Schlussbeschichtung 1x Express-Maschinenlack (4504)

BESTELLHINWEISE

GebindegréRen 750 ml, 2,51

Farbténe/Glanzgrade Basislack(e):
Express-Maschinenlack W10 WeiB, ténbar (52750)

Express-Maschinenlack Basis W20 (52790)

Weitere Farbténe sind tiiber das ADLER Farbmischsystem Colordyou
mischbar.

Standardfarbe(n):
Y10 52 Gelb (52752)
Y30 53 Orange (52753)
R20 54 Rot (52754)
R70 55 Rot (52755)
Y40 59 Ocker (52759)
G40 66 Griin (52766)
B40 68 Blau (52768)
73 Schwarz (52773)

Um Farbtongleichheit zu gewadhrleisten, nur Material mit gleicher
Chargennummer an einer Flache verarbeiten.

Color4qYou:

Es empfiehlt sich, zur Beurteilung des Endfarbtons, mit dem gewahlten
Anstrichaufbau ein Farbmuster auf Originaluntergrund anzufertigen.

Weil und von weil abgeleitete Farbtone neigen bei kiinstlicher Beleuchtung
zur Farbtonveranderung. Diese fiir Kunstharzlacke typische Erscheinung
kann durch Dunkellagerung und ammoniakhaltige Luft verstarkt werden.

Systembedingt weisen brillante und intensive Farbténe unter Umstanden
ein geringeres Deckvermdgen auf.

Bitte beachten Sie unsere ARL 800 — Arbeitsrichtlinie fiir das Arbeiten
(inklusive Pflege und Wartung) mit ADLER Mix, Pur Mix und Color4You
Dosiermaschinen.
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Express-Maschinenlack

Zusatzprodukte 2K-Epoxy-Grund (5604)
Abbeizer Express (8313)

Alkydharzturbo (8054)
Entfetter (7233)
KH-Spritzverdiinner 8014 (8014)
Metallgrund (4512)

Unigrund LM (4516)

Bitte die jeweiligen technischen Merkblatter der Produkte beachten.

WEITERE HINWEISE

Ha]tbarkeit/Lagerung Mindestens 5 Jahr(e) in original verschlossenen Gebinden.
YY) Vor Feuchtigkeit, direkter Sonneneinstrahlung, Frost und hohen
Lmb}é CT%_)\: Temperaturen (iiber 30 °C) geschiitzt lagern.

Wir empfehlen, den Inhalt angebrochener Gebinde in kleinere Gebinde
umzufiillen, um ein Gelieren/eine Hautbildung zu vermeiden.

Angebrochene Gebinde gut verschlieBen und Inhalt mdglichst rasch

verbrauchen.
GISCODE BSL50
Deklaration der Inhaltstoffe Alkydharze / Anorganische Weil3- und Buntpigmente /
. Korrosionsschutzpigmente /  Aliphaten/ Netzmittel / Antihautmittel /
gemaR VdL-RL 01 Trockenstoffe (Sikkative)

Sicherheitstechnische Angaben Bei Schleifarbeiten Staubfilter P2/ P3 verwenden. Spritznebel nicht
einatmen. Kombifilter A2 / P2 und Schutzbrille verwenden.

Ndhere Informationen zum Thema Sicherheit bei Transport, Lagerung und

Umgang sowie zur Entsorgung finden Sie im dazugehdrigen
Sicherheitsdatenblatt. Die aktuelle Version kann unter www.adler-lacke.com
abgerufen werden.
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